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INDICACOES GEOGRAFICAS — RPI 2868 de 23 de dezembro de 2025

CODIGO 335 (Pedido de registro publicado para manifestacio de terceiros)

N° DO PEDIDO: BR402025000005-5
INDICACAO GEOGRAFICA: Solingen
ESPECIE: Indicacio de Procedéncia
NATUREZA: Produto

PRODUTO: Artigos de cutelaria, a saber, tesouras, facas e laminas; talheres e partes destes;
navalhas de barbear, laminas de barbear e aparelhos de barbear; Equipamentos para os cuidados
com as maos e os pés, a saber, lixas de unhas, pincas de pele e unhas, cortadores de unhas e
pingas; utensilios domésticos abrangidos pelo Regulamento Solingen.

REPRESENTACAO: Nio se aplica
PAIS: Alemanha

DELIMITACAO DA AREA GEOGRAFICA: Cidade de Solingen e cidade de Haan que esta
situada no distrito de Mettmann.

DATA DO DEPOSITO: 29 de abril 2025
REQUERENTE: Industrie- Und Handelskammer Wuppertal-Solingen-Remscheid
PROCURADOR: Dannemann, Siemsen, Bigler & Ipanema Moreira

DESPACHO

Publicado o Pedido de Registro de Indicacdo Geografica. Inicia-se, nesta data, o prazo de 60
(sessenta) dias para manifestagao de terceiros, conforme o art. 20 da Portaria/INPI/PR n°® 04/22.

Acompanham a publicacdo os seguintes documentos: relatéorio de exame, caderno de
especificagdes técnicas e instrumento oficial de delimitagdo da area geografica.
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MINISTERIO DO DESENVOLVIMENTO, INDUSTRIA, COMERCIO E SERVICOS
INSTITUTO NACIONAL DA PROPRIEDADE INDUSTRIAL
DIRETORIA DE MARCAS, DESENHOS INDUSTRIAIS E INDICACOES GEOGRAFICAS
COORDENACAO-GERAL DE DESENHOS INDUSTRIAIS, INDICACOES GEOGRAFICAS E
PROTOCOLO DE MADRI
DIVISAO DE EXAME TECNICO DE INDICACOES GEOGRAFICAS

EXAME PRELIMINAR

1. INTRODUCAO

O presente pedido refere-se a solicitacao de reconhecimento da indicagcdo geografica
(IG) “SOLINGEN” para o produto “ARTIGOS DE CUTELARIA, A SABER,
TESOURAS, FACAS E LAMINAS; TALHERES E PARTES DESTES; NAVALHAS DE
BARBEAR, LAMINAS DE BARBEAR E APARELHOS DE BARBEAR;
EQUIPAMENTOS PARA OS CUIDADOS COM AS MAOS E OS PES, A SABER,
LIXAS DE UNHAS, PINCAS DE PELE E UNHAS, CORTADORES DE UNHAS E
PINCAS; UTENSILIOS DOMESTICOS ABRANGIDOS PELO REGULAMENTO
SOLINGEN?”, na espécie INDICACAO DE PROCEDENCIA (IP), conforme definido no
art. 177 da Lei n.° 9.279, de 14 de maio de 1996 (Lei de Propriedade Industrial — LPI), e na
Portaria/INPI/PR n° 04, de 12 de janeiro de 2022 (Portaria/INPI/PR n°® 04/22).

Este relatério visa, assim, a verificar o cumprimento das exigéncias formuladas, de
acordo com o publicado na Revista de Propriedade Industrial — RPI 2857, de 07 de outubro de
2025, sob o codigo de despacho 303.

2. RELATORIO

O pedido de registro foi protocolizado no Instituto Nacional da Propriedade Industrial
(INPI) por meio da petigdo n° 870250034401 de 29 de abril de 2025, recebendo o n°
BR402025000005-5.

Apds um primeiro exame preliminar, foi verificada a necessidade de conformacao do
pedido a norma vigente, conforme exigéncia publicada em 07 de outubro de 2025, sob o codigo
303, na RPI 2857.

Em 02 de dezembro de 2025, foi protocolizada tempestivamente pela Requerente a
peticdo n.° 870250110338, em atendimento ao despacho de exigéncia supracitado.

Passa-se, entdo, ao exame da resposta a exigéncia anteriormente formulada, a fim de

se verificar o atendimento as condi¢des preliminares de registro do presente pedido previstas



no art. 16° da Portaria/INPI/PR n°® 04/22, conforme determinado pelo caput do art. 19 dessa

normativa.

2.1 Exigéncia n° 1
A exigéncia n° 1 solicitou:

1) Apresente a ata registrada da posse da atual Diretoria de 20 de
junho de 2017 em idioma original, acompanhada de lista de
presenca;

Em resposta a exigéncia n° 1, foi apresentado o documento:

e Razoes, fls. 4 a §;

e Ata de Assembleia de elei¢do da atual diretoria do substituto processual de 15
de margo de 2001 acompanhada de lista de presenca, traduzida, fls. 13 a 35;

e Ata de Assembleia de eleicdo da atual diretoria do substituto processual de 15
de marg¢o de 2001 acompanhada de lista de presenga, em idioma original, fls. 36
a 58;

e Ata de Assembleia de posse da atual presidéncia do substituto processual de 05
de junho de 2025 acompanhada de lista de presenca, traduzida, fls. 59 a 66 e fls.
75 a 83;

e Ata de Assembleia de posse da atual presidéncia do substituto processual de 05
de junho de 2025 acompanhada de lista de presenca, em idioma original, fls. 67
a74efls. 84 a92.

Considera-se, portanto, cumprida a exigéncia preliminar anteriormente formulada.

2.2 Exigéncia n° 2
A exigéncia n° 2 solicitou:

2) Apresente a Ata registrada da Assembleia Geral, em idioma
original, com aprovacdo do caderno de especificagdes técnicas
em idioma original acompanhada de lista de presenca que
indique dentre os presentes quais sdo produtores de artigos de
cutelaria;

Em resposta a exigéncia n°® 2, foi apresentado o documento:

e Razoes, fls. 4 a §;

e Atade Assembleia com aprovacdo do estatuto social de 30 de novembro de 2005
acompanhada de lista de presencga, traduzida, fls. 93 a 122 ¢ 166 a 175;

e Atade Assembleia com aprovacao do estatuto social de 30 de novembro de 2005
acompanhada de lista de presenca, em idioma original, fls. 123 a 152 e fls. 176
a 184.



Considera-se, portanto, cumprida a exigéncia preliminar anteriormente formulada.

2.3 Exigéncia n° 3
A exigéncia n° 3 solicitou:

3) Apresente declaragdo, sob as penas da lei, de que os produtores
estdo estabelecidos na area delimitada, conforme modelo I, com
a identificagdo e a qualificacdo dos mesmos;

Em resposta a exigéncia n°® 3, foi apresentado o documento:

e Razoes, fls. 4 a §;

e Declaracido, sob as penas da lei, de que os produtores estio estabelecidos na area
delimitada, traduzida, fls. 185 a 200;

e Declaracido, sob as penas da lei, de que os produtores estio estabelecidos na area
delimitada, em idioma original, fls. 201 a 212;

Foi apresentado documento visando a comprovar o estabelecimento de produtores na
area delimitada. Salienta-se que seu conteudo sera verificado na fase de exame de mérito do
pedido de registro, conforme art. 21 da Portaria/INPI/PR n°® 04/22.

Considera-se, portanto, cumprida a exigéncia preliminar anteriormente formulada.

2.4 Exigéncia n° 4
A exigéncia n° 4 solicitou:

4) Apresente o mapa de abrangéncia da Indicagdo Geogréfica,
disposto na fl. 59 da peti¢do n° 870250066250, traduzido;

Em resposta a exigéncia n° 4, foi apresentado o documento:

e Razoes, fls. 4 a §;

e Mapa de abrangéncia da Indicacdo Geografica, disposto na fl. 59 da peticdo n°
870250066250, traduzido, fl. 214;

e Mapa de abrangéncia da Indicacdo Geografica, disposto na fl. 59 da peticdo n°
870250066250, em idioma original, fl. 216.

Considera-se, portanto, cumprida a exigéncia preliminar anteriormente formulada.



2.5 Exigéncian’ 5
A exigéncia n° 5, e solicitou:

5) Esclarega se o registro original do nome Solingen se da por
meio de registro marcario ou se ha protecdo como Indicacao
Geografica na Alemanha. Para tanto, apresente documentos que
permitam que essa informagao seja atestada.

Em resposta a exigéncia n° 5, foi apresentado o documento:

e Razoes, fls. 4 a §;

e Documento de protecao do nome geografico SOLINGEN, traduzido, fls. 217 a
219;

e Documento de protecdo do nome geografico SOLINGEN, em idioma original,
fls. 220 a 222.

Considera-se, portanto, cumprida a exigéncia preliminar anteriormente formulada.

2.6 Outros documentos
Além disso, foram anexados os seguintes documentos:
* Procuragdo, fls. 9a 11;
= Comprovante de pagamento, fl. 12;
= Documento intitulado "Requisitos minimos da capacidade Solingen", fls. 153 a 159;
* Documento intitulado "Requisitos minimos da capacidade Solingen", em idioma

original, fls. 160 a 166.

Quanto aos documentos supracitados, seu conteudo serd apreciado no exame de

mérito.

3. CONCLUSAO

Verificada a presenca dos documentos previstos no art. 16° da Portaria/INPI/PR n°
04/22 e nao havendo pendéncias quanto ao exame preliminar do pedido, 0 mesmo encontra-se
em condig¢des de ser publicado para manifesta¢ao de terceiros, conforme previsto nos arts. 19,
caput, e 20, caput e §§1° e 2°, da Portaria/INPI/PR n° 04/22. Salienta-se que, de acordo com o
referido art. 19, caput, o exame preliminar consiste na verificacio da presenca dos

documentos clencados no art. 16° da Portaria/INPI/PR n°® 04/22.



Dessa forma, encaminha-se o pedido para publicagao.

Documento assinado digitalmente
Rio de Janeiro, 18 de dezembro de 2025
Divisao de Exame Técnico de Indicagdes Geograficas

Coordenagdo-Geral de Desenhos Industriais, Indicagdes Geograficas e Protocolo de Madri
\Diretoria de Marcas, Desenhos Industriais e Indicagdes Geograficas



AR Bergische Industrie- und Handelskammer
%E Wuppertal-5olingen-Remscheid

N.2 2078

DIREITO E IMPOSTOS

Requisitos minimos da capacidade Solingen

IVI Requisitos minimos da capacidade “Solingen”
de 30 de novembro de 2005, alterado pela ultima vez em 24/06/2020

O regulamento para a protecdo do nome Solingen, que define de forma geral a capacidade “Solingen” de um
produto de corte, ndo contém valores, pelo que, em caso de duvida, pode ser dificil determinar se um
produto de corte cumpre a norma “Solingen” ou se, por ser “de qualidade inferior”, ndo pode ser marcado

com esta designacdo de qualidade.

Os valores minimos a seguir refletem os critérios para a capacidade “Solingen” de um utensilio de corte,
gue correspondem as expectativas atuais dos fabricantes de utensilios de corte “Solingen”.

Esses requisitos minimos, que especificam as etapas essenciais de fabricacdo e garantem a finalidade
especifica do produto, sdo expressdao das praticas, habitos e costumes leais atuais na fabricacdo de
cutelaria na area industrial de Solingen, nos termos do

§ 137, paragrafo 2, frase 2, da Lei de Marcas.

I. Etapas essenciais de fabricacdo de cutelaria de acordo com o § 1, nimero 1, do Regulamento

para a Protecao do Nome Solingen

1. Fabricagao

Modelagem, quente
Moldagem a frio

Usinagem mecanica
Tratamento térmico
Superficie, mecanica
Superficie, galvanizada/quimica

Acabamento final
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2. Montagem

de cabos de plastico

de cabos de madeira

de puxadores de aco

de puxadores fundidos

de pegas de outros materiais

de metades funcionais e outras pecas funcionais

Montagem final de instrumentos

Il. Cumprimento dos requisitos previstos no § 1, n.2 2, do regulamento relativo a protec¢ao da
denominacao Solingen

Sdo permitidos todos os tipos de materiais que, com os processos de fabricacdo e processamento
adequados, sejam adequados para cumprir a finalidade especifica do produto. Ao utilizar um material ou
aco diferente dos mencionados abaixo, deve ser cumprida uma qualidade minima que atenda aos
requisitos a seguir. A descricdo das caracteristicas que os produtos de corte individuais devem
apresentar baseia-se nos produtos de corte habituais. Modelos especiais com desvios adequados a sua

finalidade e funcdo ndo devem, por isso, ser excluidos da capacidade de Solingen.

Em principio, aplica-se o estado da técnica estabelecido nas normas nacionais, europeias ou
internacionais, salvo disposicdo em contrdrio nas seguintes regulamentagdes. O estado da técnica
também é cumprido quando o Conselho Consultivo de Protec¢do contra Solos da Camara de Industria e
Comércio de Bergisch Wuppertal-Solingen-Remscheid estabelece uma regra vinculativa, mesmo que ela

ainda ndo tenha sido aprovada por 6rgdos de normalizacdo europeus ou internacionais.

1. Produtos de aco inoxidavel

1.1. Facas

Cumprimento dos requisitos de acordo com a norma DIN EN ISO 8442-1

Para facas manuais (facas com as quais o produto a ser cortado ndo é colocado sobre uma superficie fixa,
mas sim cortado/descascado com a m&do) com um comprimento de ldmina maximo de 9 cm, ndo se aplicam
as normas DIN EN ISO 8442-1, ponto 6.2, e DIN EN ISO 8442-5.

1.2. Tesouras
Material: aco de acordo com a norma DIN EN 10088-1 - X46Cr13
As tesouras com um comprimento total inferior a 130 mm (5”) devem ter uma dureza minima de 52 HRC,

enquanto as tesouras maiores devem ter uma dureza minima de 55 HRC.
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1.3. Talheres

1.3.1. Talheres prateados e inoxidaveis:

Cumprimento dos requisitos de acordo com a norma DIN EN ISO 8442-2

1.3.2. Talheres dourados:

Cumprimento dos requisitos da norma DIN EN ISO 8442-4

1.4. Navetas e laminas de barbear
Material: Sem especificacdes especificas
Dureza minima para navetas 58 HRC
Dureza minima para laminas de barbear
55 HRC

1.5. Aparelhos para cuidados com as maos e os pés com funcao de corte e raspagem,
incluindo cortadores de unhas

Material de acordo com a norma DIN EN 10088 -

X20Cr13. Dureza minima 48 HRC

Dureza minima para pingas para pele 46 HRC

1.6. Limas de unha

1.6.1. Lixas de unha revestidas

O revestimento da camada util ndo deve lascar quando dobrado até a deformacao plastica. A lima deve
ser “rigida como uma mola” em todo o seu comprimento, ou seja, ter uma dureza minima de 48 HRC no
caso de acos laminados endurecidos e uma resisténcia minima a flexdo de 1200 n/mm? no caso de agos
nado endurecidos.

1.6.2. Lixas de unha marteladas

Material de acordo com a norma DIN EN 10088 -

X39Cr13 Dureza minima HRC 49

1.7. Pingas
Material: aco resistente a corrosdao ou material ndo ferrosos, sem especificagbes especificas
O material deve ser tal que a posicdo da ponta e da mola necessdria para a finalidade de utilizacdo seja

mantida.

2. Produtos de acos de qualidade nao ligados

2.1. Facas
Material de acordo com a norma DIN EN 10083 - 1 C 45 -
TN. Dureza minima 50 HRC

2.2. Tesouras
Material de acordo com a norma DIN EN 10083 - 1 C-45-TN
As tesouras com comprimento total inferior a 130 mm (5”) devem ter uma dureza minima de 52 HRC,

enguanto as tesouras maiores devem ter uma dureza minima de 55 HRC.
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2.3. Talheres

Talheres de aco ndo ligado e ndo protegido ndo sao permitidos.

2.4. Navajas e laminas de barbear
Material: pelo menos 1,1% de C
Dureza minima de 60 HRC

2.5. Aparelhos para cuidados com as maos e os pés com fun¢ao de corte e usinagem,

incluindo cortadores de unhas

Material de acordo com a norma DIN EN 10083 -1 C 35 -

TN. Dureza minima de 45 HRC.

Material de acordo com a norma DIN EN 10083 - 1 C 45 - TN para cortadores de unhas, bem como para pincas
para pele e unhas Dureza minima para cortadores de unhas 48 HRC

Dureza minima para pingas para pele e unhas 46 HRC

2.6. Lixas de unha
2.6.1. Lixas de unha revestidas
Material de acordo com a norma DIN EN 10083 1 C 60

O revestimento da camada util ndo deve lascar quando dobrado até a deformacdo plastica. A lima deve

ser “rigida como uma mola” em todo o seu comprimento, ou seja, deve ter uma dureza minima de 48 HRC
no caso de acos laminados endurecidos e uma resisténcia minima a flexdo de 1200 N/mm? no caso de
acos ndo endurecidos. Sao permitidos outros materiais de suporte.

2.6.2. Lixas de unha marteladas

Material de acordo com a norma DIN EN 10083 1 C 45

Dureza minima HRC 55

2.7. Pingas
Material: sem especificacdes especificas

O material deve ser tal que a ponta e a mola permanecam na posicdo necessdria para a utilizacdo prevista.

3. Outros requisitos e disposicoes

3.1. Critérios para a dureza

Todas as especificacdes de dureza referem-se as pecas cortantes ou de corte dos produtos. No caso
das facas, isso inclui toda a ldmina ou lamina inteira, ndo apenas o fio da lamina. Os materiais devem
ser endurecidos levando em consideracdo o controle de temperatura necessario para o aco em

questao. Os testes de dureza e estrutura devem abranger toda a lamina e toda a lamina inteira.

3.2. Rugosidade
A rugosidade das laminas das facas de mesa ndo deve exceder 3,0 um de acordo com Rz max para outras

facas e 6 um de acordo com Rz max para tesouras.
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3.3. Critérios para o revestimento
A camada de niquel em tesouras e aparelhos para cuidados com as maos e os pés, como lixas de unha,

pingas para pele e unhas, cortadores de unha e pingas, deve ter pelo menos 7 um.

3.4. Aplicabilidade de outras normas

Na medida em que outras normas DIN EN ou ISO se apliqguem a grupos de produtos especificos, estas devem ser
aplicadas.

4. Qutros critérios relativos ao funcionamento de utensilios de corte individuais

4.1. Tesouras

As laminas das tesouras tém o mesmo comprimento. Os anéis do cabo estdo paralelos. O fio da lamina
é afiado de maneira uniforme, sem degraus. As pontas estdo alinhadas. A tesoura tem um movimento
limpo e uniforme em todo o comprimento de corte. A tesoura deve cortar conforme o previsto, no
maximo a partir de um terco da Iamina (medido a partir do parafuso). A tesoura fecha uniformemente,
sem diferenga na pressao. O elemento de ligagdao nao deve soltar-se sozinho durante o corte. Para que as
metades da tesoura ndo se “desgastem” uma contra a outra, ou seja, para que a metade mais dura nao
se encaixe na mais macia, as metades da tesoura tém uma diferengca maxima de 2 HRC em tesouras
com um comprimento total de até 130 mm (5”) e uma diferenga maxima de 1 HRC em tesouras
maiores.

Ao testar a capacidade “Solingen” das tesouras, também devem ser examinados o cabo, a ldmina e o

olhal da tesoura. A superficie deve estar livre de rachaduras, rebarbas e marcas de corrosao.

4.2. Alicates

Ambas as pontas da alicate devem ter o mesmo comprimento. As laminas devem estar alinhadas e ter o
mesmo comprimento. Quando fechadas sem pressao, apenas as pontas das laminas se tocam; quando
pressionadas, as ldminas se tocam completamente.

As laminas de um alicate para pele devem apresentar um acabamento uniforme. A capacidade de corte deve

ser garantida em todo o comprimento da lamina.

4.3. Alicate
A lamina deve fechar em toda a superficie de corte. A capacidade de corte deve ser garantida em todo o

comprimento da lamina.

4.4, Raspador de calos

O deslizador deve ser facil de puxar para cima e para baixo. A ldmina deve estar bem encaixada no
deslizador, para que a abertura de corte ndo aumente durante o tratamento e a tolerancia de
espessura da lasca ndo seja excedida. Por motivos de higiene, os cabos de plastico devem estar firmemente
ligados ao metal. O raspador ndo deve deformacao pldstica ou quebrar quando usado de acordo com a

finalidade prevista.

4.5, Limas

Nas limas para unhas, todas as superficies fora das areas de lixamento, incluindo as bordas, devem ser
rebarbadas e lisas. As areas de lixamento podem ser: talhadas com pelo menos dois cortes, granulados
galvanicamente
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aplicadas galvanicamente, por exemplo, safira, estruturas galvanizadas ou gravadas ou outras superficies com

efeito de lixa compardvel.

4.6. Pingas

A pinc¢a deve agarrar na ponta. A pinga deve ser capaz de agarrar objetos com a espessura de um fio de
cabelo. Ao fechar a pinca, esta ndo deve abrir na ponta, mesmo sob pressdo. Nas pincas, as duas
metades funcionais devem estar firmemente unidas e com todas as rebarbas removidas. A posicdo da
mola deve ter um angulo de abertura uniforme. O funcionamento das pontas de agarrar deve ser

garantido.
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1) PEESE-
Assinado
Digltalmente

INDICACOES GEOGRAFICAS — RPI 2868 de 23 de dezembro de 2025

CODIGO 419 (Retificac&o)

N° DO PEDIDO: BR402021000009-7
INDICACAO GEOGRAFICA: Birigui
ESPECIE: Indicacio de Procedéncia
NATUREZA: Produto

PRODUTO: Calgado infantil
REPRESENTACAO:

PAIS: Brasil

DELIMITACAO DA AREA GEOGRAFICA: Municipio de Birigui, localizado no estado de
Séo Paulo

DATA DO REGISTRO: 21/03/2023
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MINISTERIO DO DESENVOLVIMENTO, INDUSTRIA, COMERCIO E SERVIGOS
INSTITUTO NACIONAL DA PROPRIEDADE INDUSTRIAL
DIRETORIA DE MARCAS, DESENHOS INDUSTRIAIS E INDICAGOES GEOGRAFICAS
COORDENAGAO-GERAL DE DESENHOS INDUSTRIAIS, INDICACOES GEOGRAFICAS E
PROTOCOLO DE MADRI
DIVISAO DE EXAME TECNICO DE INDICACOES GEOGRAFICAS

EXAME DE MERITO DO PEDIDO DE ALTERACAO DO REGISTRO

1. INTRODUCAO

O presente pedido refere-se a solicitacdo de alteracdo do registro da indicacéo
geografica (IG) “BIRIGUI” da espécie INDICACAO DE PROCEDENCIA para assinalar
CALCADO INFANTIL, cuja concesséo foi publicada na Revista de Propriedade Industrial —
RPI 2724 de 21 de margo de 2023.

Este relatorio visa a retificar a publicacdo do despacho de DEFERIMENTO DO
PEDIDO DE ALTERACAO DE REGISTRO da respectiva IG, publicado na RPI 2867, de
16 de dezembro de 2025, sob codigo 374.

2. RELATORIO
O pedido de alteracdo do registro foi protocolizado no Instituto Nacional da
Propriedade Industrial (INPI) por meio da peti¢do n.° 870250055915 de 02 de julho de 2025.
Trata-se de solicitacdo de alteracdo de:
= Representacdo grafica ou figurativa; e

= Caderno de especificacdes técnicas da Indicacdo Geogréfica.

Ap6s publicado o despacho de DEFERIMENTO DO PEDIDO DE ALTERACAO
DE REGISTRO na RPI 2867, de 16 de dezembro de 2025, sob cddigo 374, constatou-se que
0 Caderno de Especificacbes Técnicas (CET), um dos documentos que acompanham a

publicacdo, ndo foi integralmente anexado ao despacho, por erro no processamento da RPI.

3. CONCLUSAO

Considerando o exposto e tendo sido verificada que a retificagdo ndo visa & modificagdo
substancial de qualquer item do registro alterado, voltando-se tdo somente para correcéo do
CET, DEFERE-SE a respectiva RETIFICACAO, passando o inteiro teor do CET a

acompanhar o despacho em questéo.



Por fim, conforme contido no complemento deste despacho: “Tal publicacdo néo

implica alteracdo da data da deciséo ou despacho, nem dos prazos decorrentes da mesma”.

Documento assinado digitalmente
Rio de Janeiro, 19 de dezembro de 2025
Divisdo de Exame Técnico de Indicacdes Geograficas

Coordenacdo-Geral de Desenhos Industriais, IndicacGes Geogréficas e Protocolo de Madri
Diretoria de Marcas, Desenhos Industriais e Indicacdes Geogréaficas
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Capitulo |

Do Objeto

—

Art. 1. O caderno de especificagdes técnicas da Indicagdo de Procedéncia (IP), do
Calgado Infantil de Birigui, dispde sobre o nome geografico, a descricdo do produto, a
delimitacdo da area geografica, a descricdo do processo de produgao do Calgado Infantil
de Birigui, a descricao do mecanismo de controle sobre os produtores que tenham o
direito ao uso da IP, bem como sobre o produto, e as condi¢des e proibicdes de uso da IP,
conforme dispéem os artigos 176 a 182 da Lei 9.279/96, e do Manual de Indicagbes
Geograficas.

Capitulo Il
Do nome geografico
Art. 2. Do nome reconhecido e sinal distintivo do Calgado Infantil de Birigui.

I. O nome geografico Indicagdo de Procedéncia Calgado Infantil de Birigui remete
a identidade local, a uma memoria coletiva construida ao longo de mais de 60 anos, na
cidade de Birigui, validado no documento que comprova que o nome geografico ficou
conhecido pela fabricacdo de calgado infantil, de modelagem variada. Birigui é
reconhecida pela Cadeia Produtiva Local (CPL), em documento oficial do Estado de Sao
Paulo, e muitas vezes denominada Capital Brasileira do Calgado Infantil.

Il. A cidade de Birigui € especializada em calgado infantil, produzindo os mais
variados modelos, com as mais variadas matérias-primas, atendendo ao publico infantil
(bebés, meninas e meninos).

lll. O sinal distintivo (Figura 01) foi elaborado com foco em modernidade, clareza e
comunicagao direta com o consumidor final. Apresenta um design minimalista, que
valoriza os elementos essenciais da identidade visual j& consolidada — como o cadargo
em laco estilizado, que remete ao calgado infantil e simboliza a unido, a tradigdo e a
diversidade da produgao biriguiense.

Com tragos simples e limpos, o selo facilita o reconhecimento imediato e reforga a
confiabilidade do produto, atendendo as novas exigéncias do mercado e as expectativas
de um publico cada vez mais atento a origem e a qualidade dos bens que consome. O
uso de cores vibrantes como roxo, rosa e azul mantém a conexao com o universo infantil
e transmite atributos como alegria, criatividade, compromisso e inovacao.

Trata-se de um selo contemporaneo, funcional e eficaz, que fortalece a visibilidade da
Indicagdo de Procedéncia e valoriza ainda mais a exceléncia do cafado  infantil
produzido em Birigui.
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Figura 01. Sinal distintivo da Indicagao de Procedéncia Calgado Infantil de Birigui

Capitulo Il

Da descrigao do produto objeto da IP

Art. 3. Os produtos abrangidos por esta IP sdo calgados infantis variados,
fabricados em Birigui, a partir de 1958, tais como ténis, sandalias, papetes, botas,
coturnos, sapatilhas, no casual, esportivo e social, feitos para bebés, meninas e meninos.
A numeracao dos calgados infantis encontrada no Arranjo Produtivo Local - APL vai do
tamanho 12 ao 39 (desde calgados para bebés até infantojuvenis). Para a fabricagdo dos
calgados infantis, as matérias-primas utilizadas no cabedal (cabedal: parte superior do
calcado), sdo materiais sintéticos e derivados do couro, e os solados sdo iversas
espessuras e materiais, bem como palmilhas (comuns e ortopédicas), Yadargos,

bordados, acessorios entre outros.
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Da delimitagao da area geografica
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) Art. 4. A area delimitada da IP "Calgado Infantil de Birigui" compreende a
' delimitacdo politico-administrativa do Municipio de Birigui, situado no Estado de Sao
Paulo. Esta delimitacdo estd contida também na solicitagdo do Instrumento Oficial de
Limitagao da area geografica, junto a Secretaria de Desenvolvimento Econémico — SDE,

do Estado de Sao Paulo.

Da descricao do processo de produgao do Calgcado Infantil de Biri
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Mapa 01 — Perimetro do Municipio de Birigui

Capitulo V

Fonte: Informe Técnico do Perimetro do Municipio de Birigui.
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Art. 5. O processo produtivo dos calgados infantis de Birigui compreende as
seguintes etapas: criacdo e desenvolvimento de produtos, recebimento de materiais,
corte de materiais, preparag¢ao, confecgdo do cabedal, confecgdo de solados, montagem,
acabamento e expedigao.

I. Criacdo e desenvolvimento de produtos

a) O processo produtivo do calgado inicia-se com a fase de criagdo em que
profissionais da area de estilismo e design realizam pesquisas de tendéncias de moda,
comportamento do consumidor e publico-alvo, e ao final desta etapa traduzem as
informacoes coletadas em desenhos de moda e estilismo.

b) Apdés a fase de criagdo inicia-se a fase de modelagem. Nesta fase, os
modelistas transformam os desenhos de moda e estilismo em um projeto técnico capaz
de ser produzido no processo fabril considerando materiais, componentes, cores e
texturas.

c) Este projeto técnico (que pode ser manual ou produzido em um software CAD
—desenho assistido por computador, ilustrado nas Figuras 02 e 03), transforma o desenho
em pegas como de um quebra-cabega, que serao unidas novamente no processo
produtivo para formacgao do produto final.

d) Faz parte deste projeto técnico a definigao de qual material sera utilizado para
cada pega, bem como a quantidade necessaria para a producéo de um par de calgados.

Figura 02 — Processo de Modelagem
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Il. Recebimento de materiais

Sabendo quantos pares serdo produzidos e, assim, a quantidade necesséria de
materiais, estes serdo comprados, cabendo ao almoxarifado receber, conferir e
armazena-los corretamente facilitando o acesso, distribuicdo e permitindo que
permanegam em boas condi¢des de uso (Foto 01).

Foto 01 — Armazenamento de Materiais no Almoxarifado.
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a) Nesta fase, inicia-se o processo de produgao do calgado. As pegas que foram
definidas no projeto técnico sao utilizadas como moldes para cortar os materiais. O corte
pode ser feito manualmente, utilizando uma lamina manual seguindo o molde em papelao
rigido colocado sobre o material, ou mecanicamente, por meio de prensas hidraulicas
conhecidas como Balancins (Foto 02) em que facas especiais feitas conforme as pegas
do projeto (Foto 03), sdo pressionadas sobre o material cortando-o, ou, ainda, pode o
material ser cortado utilizando a Manufatura Assistida por Computador (CAM) (Foto 04),
na qual a maquina recebe os desenhos das pegas direto do CAD e corta os materiais
conforme o encaixe das pegas programado no software.

b) As pecas sao cortadas de acordo com a quantidade necessaria e seguindo as
instrucées sobre tipos de materiais, cor e posicao de corte, depois sdo agrupadas em
lotes e encaminhadas para a proxima etapa do processo.

Foto 02 — Balancim (Prensa Hidraulica) para corte de calgados.
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Foto 03 — Facas para corte em Balancim.

IV. Preparacéo

As pecas cortadas sao preparadas para confecgao do cabedal conforme o projeto

de criagdo. Nesta etapa, pode ser aplicada a peca reforgos para ficarem mais resistentes
(Foto

e estruturadas, as bordas serem dobradas para melhorar o acabamento, chan

3
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05) feitos nas partes que serdo sobrepostas para reduzir volume e, ainda, serem o
marcadas com riscos para orientagdo na hora da costura e a colagem de pegas (Foto

06).

Foto 05 — Chanfro de materiais — preparagao para costura.
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Foto 06 — Colagem de pecas
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V. Confeccao do cabedal

Neste momento do processo o quebra-cabeca comecga a ser montado, todas as
pecas que foram cortadas e preparadas serdo unidas e costuradas (Foto 07) formando
assim o cabedal, esta etapa em algumas regides € conhecida como pesponto, em que é
necessario o maior numero de horas de trabalho para produ¢ao do calgado.

Foto 07 — Costura das pecas do calgado (Pesponto)

VI. Confecgdo de solados

Existem solados fabricados com diversos materiais como couro, borrachas,
plasticos, Etil Vinil e Acetato (EVA), cortica, madeira, poliuretano e outros. O procegso de
fabricagdo mais utilizado € por injecao de material termoplastico, para issp) sa
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necessarias maquinas chamadas injetoras (Foto 08) e matrizes que dao a forma ao
material injetado, algumas matrizes s&o simples (Foto 09), outras sdo mais complexas e
com varias partes (Fotos 10 e 11), para a obtencdo de solados com partes em diferentes

cores.

Foto 08 — Maquina Injetora para solado monocolor

P
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Foto 09 — Molde para inje¢cao de solados monocolor. 1 =

Foto 10 — Maquina Injetora para solado bicolor
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VII. Montagem

a) Nesta fase é realizada a uniao do cabedal ao solado, para isso utiliza-se a
férma que dara estrutura ao calgado. Existem varias técnicas de montagem de calgados,
e as mais comuns sao:

b) Montagem tipo ensacado em que € costurada uma palmilha no cabedal (Foto
12). Montagem convencional ou colado em que é pregada uma palmilha rigida na forma e
é utilizada uma maquina para montar e colar o cabedal nesta palmilha (Foto 13).
Montagem string ou corddao mestre em que é costurada na borda do cabedal um cordao
que ao ser puxado fecha o cabedal prendendo-o a forma.

c) Logo em seguida, o solado recebe limpeza e asperagem quimica e
posteriormente se aplica o adesivo no solado e no cabedal (Foto 14) respeitando os
limites das areas de colagem. E aguardado o tempo de secagem do adesivo e pelo
processo de reativacao do adesivo as partes (solado e cabedal) sao unidas. (
15.1);
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Foto 13 — Maquina de Montar o bico do calgado.
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Foto 15 — Operacao de unir solado ao cabedal.

VIIl. Acabamento
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Finaliza-se o processo de produgdo adicionando ao calgcado os atacadores,
palmilhas (Foto 16), realizando limpeza, revisao final e embalagem do calgado em caixa
individual.

; Foto 16 — Acabamento do calgado, introduzindo palmilha interna.

IX. Expedi¢ado

Apos o calgado ter sido fabricado, passando por todos os processos, e embalado
em caixa individual devidamente identificado por modelo, tamanho e cor, ele sera
agrupado conforme o pedido do cliente e reembalado em caixas coletivas, que serdo
identificadas com o nimero da nota fiscal, dados do cliente para entrega, quantidade de
volumes do mesmo pedido e s6 entao estara pronto para ser expedido ou enviado para o
cliente.

Capitulo VI

Da descri¢ao do mecanismo de controle sobre os produtores que tenham o direito
ao uso da IG, bem como sobre o produto

Secao |

Dos agentes encarregados pelo controle — Conselho Administrativo e Conselho
Regulador da IP :

Art. 6. Os agentes encarregados pelo controle interno serdo o Conselho
Administrativo, formado pelo substituto processual, no caso o SINBI, que ira realizar a
gestdo do processo de solicitagdo, e zelar por toda a documentagdo gerada pelo
processo de solicitagao de uso da IP; e o Conselho Regulador, que € um 6rgdo autbnomo
e independente do substituto processual, formado por agentes locais, que possuam
competéncia técnica, e que irdo avaliar e deliberar sob a documentagao dog ‘produtores
solicitantes, e outras providéncias.
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Paragrafo unico: O Conselho Regulador podera contratar, com autorizagdo do
Conselho de Administragao do SINBI, auditores independentes para Ihes assessorar com
analises e pareceres.

¢ Secao ll
Do Conselho Administrativo da IP

Art. 7. O Conselho Administrativo da IP tem como missao gerir e administrar as
acoes inerentes ao desenvolvimento da Indicagao de Procedéncia, bem como, atender as
designacdes do Conselho Regulador, visando o enquadramento pelo qual se regera a IP
"Calgado Infantil de Birigui", conforme legislagdo e regulamentagdo vigente a Lei n°
9.279, de 14 de maio de 1996, que regula direitos e obrigagdes relativos a propriedade
industrial, e Instrugdo Normativa n°® '95/2018, do Instituto Nacional de Propriedade
Industrial — INPI.

Art. 8. O Conselho Administrativo da IP Calgado Infantil de Birigui sera constituido
por 2 (dois) membros do SINBI. Essa indicacdo dos membros devera ser feita pelo
presidente da entidade, com validade de 03 (trés) anos, passivel de renovacado. Caso
haja a impossibilidade de algum membro cumprir seu papel, o presidente em vigor devera
nomear outro substituto, podendo considerar os demais colaboradores do SINBI.

Art. 9. O Conselho Administrativo da IP do Calgado Infantil de Birigui sera gerido
pelos representantes do SINBI e tera as seguintes atribuicoes:

I. Promover e proteger a Indicagéo de Procedéncia do Calgado Infantil de Birigui,
na qualidade de patriménio intelectual do municipio e instrumento de promogdo da
competitividade do setor calgadista biriguiense no ambito nacional e internacional de
negocios, diferenciando e realgando seus produtos pela procedéncia, distinguindo-os dos
demais;

Il. Administrar e gerir o credenciamento dos produtores, mediante aprovagéo do
Conselho Regulador;

lll. Gerenciar as atividades e orgamentos relativos a administragado da IP Calgado
Infantil de Birigui;

IV. Responsabilizar-se por propostas de mudangas no presente documento.

V. O Conselho Administrativo da IP Calgado Infantil de Birigui devera atender as
necessidades e solicitagbes para o desenvolvimento das reunides
Regulador da IP Calcado Infantil de Birigui, disponibilizando, obrigat
recursos humanos e técnicos necessarios.

Secgao lll

Do Conselho Regulador da IP
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Art. 10. O Conselho Regulador da IP € constituido por agentes Iocals tendo como
missao garantir o conhecimento, bem como a aprovagéo ou nao do credenciamento das
industrias para o uso da IP Calgado Infantil de Birigui.

; Art. 11. O Conselho Regulador da IP Calgado Infantil de Birigui ndo tem relagao de
subordinagdo com o SINBI e sua diregdo, guardando total e irrestrita autonomia para
pronunciar-se, emitir opinioes, dar sugestoes e fazer solicitagoes.

Art. 12. O Conselho Regulador da Indicagao de Procedéncia do Calgado de Birigui
sera composto por: 1 representante do Sindicato das Industrias do Calgado e Vestuario
de Birigui -SINBI; 1 representante do Instituto Federal de Educagéo, Ciéncia e Tecnologia
de S&o Paulo - IFSP; 1 representante do Servico Nacional da Industria - SENAI; 1
representante da Escola Técnica - Etec Paula Souza, 1 representante da Associagao
Brasileira das Indistrias de Calgados - ABICALCADOS, 1 representante da Associagdo
Brasileira de Empresas de Componentes para Couro, Calgados e Artefatos -
ASSINTECAL, 1 representante da Federagao das IndUstrias do Estado de Sao Paulo -
FIESP, totalizando 7 membros.

I. Os cargos e fungbes do Conselho Regulador serdo exercidos de forma
voluntaria e sem remuneracgao.

Il. Os participantes do Conselho Regulador ndo responderdo solidaria ou
subsidiariamente pelas obrigacdes da Indicacdo de Procedéncia.

Ill. A indicagcdo dos membros, sera realizada pelas referidas entidades, e tera
validade de 03 (trés) anos, passivel de renovagao.

Art. 13. O Conselho Regulador da Indicagao de Procedéncia do Calgado Infantil
de Birigui tera as seguintes atribuigoes:

I. Propor as instrugdes normativas, que conterao os formularios, formas de envio,
comprovantes, taxa de contribuicdo somente para o custeio de atividades ordinarias
necessarias ao bom funcionamento da IG, como, por exemplo, o controle (de acordo com
o item 6.2 do Manual de Indicagbes Geograficas), entre outras informagdes, que
passarao pelo crivo dos produtores em assembléia, e serdo mantidas no site do SINBI.

Il. Emitir pareceres e decidir quanto ao credenciamento e descredenciamento dos
produtores para o uso da Indicagdo de Procedéncia Calgado Infantil de Birigui, conforme
as normas deste Caderno de Especificagdes Técnicas e as leis vigentes;

Ill. Analisar situagdes de nao conformidade, toda vez que for solicitado;

IV. Requisitar ao Conselho Administrativo da IP as providéncias e/ou apllcar as
sancoes cabiveis, quando em situagoes de nao conformidade.

V. Elaborar relatério anual das atividades desenvolvidas, contando g
do Conselho Administrativo.
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Art. 14, O Conselho Regulador da Indicagdo da Procedéncia Calc;ado Infanhl de
Birigui reunir-se-a, no minimo, em reuniao ordinaria trimestral, com possibilidade de
reunides extraordinarias.

# I. O Conselho devera publicar no site do SINBI, com uma antecedéncia minima de
15 (quinze) dias uteis, sobre a data, horario, local e pauta das reunidées do Conselho
Regulador da IP Calgado Infantil de Birigui.

Secao IV
Das especificagdes para solicitacao do uso da IP

Art.15. Para participar do processo avaliativo para concessdao de uso da IP
Calcado Infantil de Birigui, serdo averiguadas as seguintes condi¢coes necessdrias, a
saber:

| . se os produtores ou prestadores de servigo estdo na area geografica
delimitada; e

Il . se eles cumprem as especificacdes deste caderno,
lll. se eles realizam a solicitagdo conforme as instrugdes normativas.

Paragrafo unico: Caso o Conselho Regulador identifique uma irregularidade
sanavel na documentagdo apresentada e/ou na vistoria realizada, recomendara a
correcdo antes de indeferir o pedido de concessd@o de uso da IP do Calgado Infantil de
Birigui, especificando-se o que precisa ser atendido e em qual prazo através de uma Nota
Técnica.

Art. 16. Ser produtor dentro dos limites geograficos de acordo com a delimitagao
citada no Art. 4.

Art. 17. O produtor solicitante deve possuir produgao de calgado infantil (qualquer
modelo), cuja numeracao da grade fabricada esteja entre os numeros 12 e 39, inclusive.

I. Em virtude da quantidade de modelos e materiais, o produtor precisa confirmar
por catdlogo dos produtos/sites/loja virtual entre outros, se o seu produto é calgado
infantil, e demonstrar os modelos e numeragdes estabelecidas.

Il. O produtor precisa confirmar que o processo produtivo é realizado na area
geografica delimitada, em pelo menos 5 etapas do processo produtivo descrito no
Capitulo V.; ndo podendo deixar de ser considerado o Art. 5, inciso V, Confecgédo do
cabedal (parte superior do calgado, considerada a “alma do calgado”), como uma etapa
obrigatoriamente local.

Art. 18. O produtor solicitante devera apresentar uma declaragao de n utlhzag:ao
de mao-de-obra infantil.
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Art. 19. O produtor solicitante devera comprovar o controle de qualidade do
produto e legalidade da atividade produtiva, apresentando documentos referentes a:

a. Regularidade do Alvara de Funcionamento, Licengas da Vigilancia Sanitaria
e Alvaras Ambientais, bem como todas as licengas que forem exigidas pela
legislagdo para a atividade produtiva desenvolvida;

Regularidade da coleta, transporte e descarte de residuos;

Regularidade do Auto de Vistoria do Corpo de Bombeiros (AVCB);

Constituicao de brigada de incéndio nas hipoteses exigidas pela legislagéao;

Acessibilidade para deficientes;

Preenchimento das cotas de menor aprendiz e deficientes, nas hipdteses

exigidas pela legislacao vigente;

Certidao Negativa de Débitos fiscais, trabalhistas e previdenciarios;

Certidoes Judiciais de inexisténcia de processo de recuperacao judicial e:‘ou

faléncia;

i Regularidade perante a LGPD — Lei Geral de Prote¢cao de Dados Pessoais
(Lei n® 13.709/2018);

J- Regularidade com relagdo as normas de Seguranca e Medicina do Trabalho,
especialmente no que se refere a disponibilizagdo adequada de
Equipamentos de Protecao Individual (EPI);

k.  Constituicdo de CIPA (Comissado Interna de Prevengdo de Acidentes), nas
hipéteses exigidas pela legislagao;

l. Inexisténcia de condenacao judicial transitada em julgado de Agado Civil
Publica referente a danos coletivos ao consumidor e/ou ao meio ambiente,
nos ultimos 05 (cinco) anos;

m. Inexisténcia de condenacgdo judicial transitada em julgado em Agdes de
Improbidade Administrativa, bem como qualquer outra condenagao
relacionada a Lei Anticorrupgao (Lei n°® 12.846/2013);

~® Q0o

T @

Paragrafo unico: O produtor necessita, no ato da solicitagdo da utilizagdo da IP,
comprovar, por meio de fotos, que o produto possui controle de qualidade, e é informado
em tags (etiquetas) ou caixa individual do calgado, o selo de controle de qualidade
garantida ou equivalente.

Capitulo Vii
Das condicoes e proibi¢oes de uso da IP Calgado Infantil de Birigui

Art. 20. Apbs o credenciamento, sera entregue para o produtor um documento
contendo a identidade visual e as condigdes de uso, de acordo com o Caderno de
Especificacbes Técnicas da IP Caigado Infantil de Birigui, e as instrugcdes normativas a
serem emitidas pelo Conselho Regulador e mantidas no site do SINBI.

Art. 21. O produtor credenciado para o uso do sinal distintivo da IP Calgado
Infantil de Birigui, & obrigado a zelar pela imagem e reputagdo do IP, sendo obrigado a
responder por prejuizos causados pelo uso indevido do sinal, apés a ‘puracédo e
legitimacao dos fatos.
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Art. 22. O produtor credenciado a IP Calgado Infantil de Birigui que c;e_sc-:ah'p'rir o}
presente Caderno de EspecificagGes Técnicas, sera passivel de penalidades.

Art. 23. O uso do sinal distintivo do Calgado Infantil de Birigui pelo produtor
; credenciado nao denota responsabilidade civil ou criminal, resultante dos produtos ou
servigos, para o SINBI.

Art. 24. O prazo de credenciamento é valido por 24 (vinte e quatro) meses. Antes
de findar o prazo é necessario fazer a renovagao dos documentos para o produtor se
manter credenciado. Enquanto estiver em analise a renovagéo pelo Conselho Regulador,
a empresa ainda pode utilizar a IP nos termos deste Caderno de Especificagoes
Técnicas.

Art. 25. O uso do sinal distintivo da IP Calgado Infantil de Birigui & exclusivo aos
produtores credenciados. Quando do uso indevido por produtores nao credenciados, o
substituto processual, e o Conselho Regulador, deverdo observar quais sdo as agdes
cabiveis, com base nas leis vigentes.

Capitulo VI

Das eventuais sangdes aplicaveis

Art. 26. O Conselho Regulador podera aplicar as seguintes sancoes:
a) Adverténcia verbal,

b) Adverténcia por escrito;

c) Suspensao temporaria;

d) Descredenciamento;

Paragrafo unico: A aplicagdo das penalidades supracitadas sera precedida de
processo administrativo em que seja assegurado todos os direitos e garantias
processuais do devido processo legal, especialmente o contraditério e a ampla defesa,
com 0s recursos pertinentes.

Art. 27. O produtor credenciado que demonstrar alguma irregularidade com
relagcao ao uso da IP, sofrera adverténcia por escrito, suspensao ou descredenciamento,
penalidade a ser aplicada pelo Conselho Regulador, a depender da gravidade de sua
conduta:

I. Por agdes e/ou omissdes que causem danos a IP;
Il. Por descumprimento do Caderno de Especificagdes Técnicas;
lll. Pelo uso indevido do sinal distintivo.

IV. Pelo descumprimento da legislacao vigente. P
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Art. 28. O produtor devera ser notificado do seu descredenciamento pelo
Conselho Administrativo da Indicagdo de Procedéncia, atendendo solicitagdo do
Conselho Regulador.

¢ | - A partir do descredenciamento, a empresa ndo podera mais utilizar a IP nas
embalagens, dos produtos, manuais, e outras formas de comunicagdo. Nao é necessario
fazer recall de produtos que ja estiverem em circulagao.

Art. 29. O produtor tem direito a recurso administrativo no prazo de 15 dias lteis a
serem contados da notificagcdo do descredenciamento, e os recursos serdo julgados pelo
Conselho Regulador vigente.

Art. 30. O produtor descredenciado podera solicitar novo credenciamento apos 6
(seis) meses da data em que expirou a autorizagao para o uso da IP Calgado de Calgado
Infantil de Birigui, e se for constatada nova irregularidade, o prazo sera de 12 (doze)
meses.

Capitulo IX
Das disposicdes finais

Art. 31. Aplicam-se as normas deste Caderno na observancia e sem prejuizo das
demais legislagbes em vigor.

Art. 32. O presente Caderno devera ser apreciado e aprovado em assembleia
geral, realizada pelo substituto processual, de acordo com as regras do estatuto social
interno, e o Manual de Indicag6es Geograficas.

Art. 33. O presente Caderno entrara em vigor, apés reconhecimento da IP
Calgado Infantil de Birigui, pelo INPI.

Art. 34. Os casos omissos que nao contemplem resposta neste Caderno de
Especificacoes Técnicas deverao ser resolvidos pelo Conselho Regulador.

Petic8o 870250055915, de 02/07/2025, pég. 39/238



		2025-12-22T16:29:24-0300
	Brasil
	Assinatura Digital - INPI
	Documento Assinado




